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Werkstatten gomoH

Die Theo-Lorch-Werkstatten sind ein inno-
vatives mittelstandiges Unternehmen, das
namhaften Kunden aus der Industrie Erfolg
versprechende Komponenten bietet: Zuver-
lassigkeit, Termintreue, Qualitat.

Lohnfertiung

Partner der Industrie




»Wir wollen, dass der Kunde und

nicht die Ware zuriickkommt.«
Hinter diesem Leitsatz steht die

gesamte Belegschaft
der Theo-Lorch-Werkstatten.

T07141.2856-0 F07141.2856-309
E-Mail info@theo-lorch-werkstaetten.de

Fur viele Kunden arbeiten wir als »verlangerte
Werkbank«, sozusagen als Lohnfertiger -
kompetent und flexibel.

Qualifizierte Zulieferung

Auf Wunsch beschaffen wir die Materialien fur
die vielerlei Fertigungen
Sparten, z.B. in der Industriemontage, in der
Verpackung, in der mechanischen Fertigung, im
Bereich Tamponprint u.a.

in verschiedenen

Bedarfsgenaue Investitionen

Wir entwickeln gemeinsam mit unseren
Kunden und mit kompetenten Partnern
Sondermaschinen und -werkzeuge, z.B. diesen

speziellen Rundtisch.

Individuelle, bis ins kleinste Detail durchdachte
Problemlésungen garantieren unseren Kunden
eine reibungslose Produktion.

Nah dran sein

Die Standortnahe zu unseren Kunden in
Deutschland bedeutet: kurze Wege
schnelle Reaktionszeiten. Fur Entscheidungen
und Lésungen ist nah-dran-sein oft mafRge-
bend.

und

Weiter voran kommen

Durch standige Verbesserungen in der
Fertigung sowie in anderen Bereichen, sind die
Theo-Lorch-Werkstatten seit Jahren sehr gut
aufdem deutschen Markt platziert.

Kosten sparen

Auch finanziell fahren unsere Kunden mit uns
bestens. Denn wir halbieren ihre Kosten. Die
Theo-Lorch-Werkstatten  sind dem
Schwerbehindertengesetz  anerkannt. Dies
erlaubt unseren Kunden, 5o Prozent vom
Rechnungsbetrag auf ihre Ausgleichsabgabe
anzurechnen. Aullerdem berechnen wir als
gemeinnutzige Einrichtung nur den verminder-
ten Mehrwertsteuersatz von derzeit 7 Prozent.

nach

QualitatistdasAund O

Die Theo-Lorch-Werkstatten haben
diakonischen Auftrag, was das Unternehmen
jedoch nicht daran hindert, streng wirtschaft-
lich zu denken und zu handeln. Denn man will
auch in Zukunft wettbewerbsfahig bleiben und
die Kunden zur vollsten Zufriedenheit bedienen
sowie neue Kunden hinzugewinnen. Dies ist
nur moglich, wenn der Qualitatsstandard in
allen Bereichen durchgangig hoch ist.

einen

Arbeit von und mit
behinderten Menschen

Seit 1997 sind die Theo-Lorch-Werkstatten nach
DIN EN ISO 9oo1 zertifiziert. Das heilst, die
Arbeitsablaufe in allen Bereichen, entsprechen
dem international anerkannten Standard. Die
Integration von Arbeitsschutz und Arbeits-
sicherheit in das bestehende Qualitatsmanage-
mentsystem gemaR den Anforderungen der
Berufsgenossenschaft wurde im Juni 2006
zusatzlich zertifiziert. Damit verfligt die Theo-
Lorch-Werkstatten gGmbH Uber ein integriertes
Managementsystem, welches die Aspekte des
Arbeitsschutzes und der Arbeitssicherheit fiir die
Mitarbeiter mit und ohne Behinderungen im
Rahmen der DIN EN ISO 9001:2000 umsetzt.

Arbeitsvorbereitung, Lager, Logistik

Die Arbeitsvorbereitung der Werkstatten ist
hochmodern. Uber ein Warenwirtschaftssystem
(PPS-System) erfolgt die prazise und schnelle
Auftragsabwicklung. Am Computer
Materialeinkauf und Materialdisposition abge-
wickelt. Auch alle Angebote werden am Rechner
erstellt. Die Kommunikation zwischen den Theo-
Lorch-Werkstatten und ihren Kunden aus der
Industrie 1auft, wenn gewlinscht, liber WebEDI.
Dann kénnen die Auftrags- und Lieferdaten je-
derzeit ausgetauscht werden.

werden

Das Lager

Mit dem EDV-unterstitzten vierstockigen

Hochregallager ist die Werkstatt fur die viel-
seitigen Anforderungen aus unterschiedlichen
Kundenauftragen gut gerlistet.

Die Logistik

Logistik und Organisation des gesamten
Warentransportes kénnen bei Bedarf von den
Werkstatten Gbernommen werden. Einzelteile
und Rohmaterialien, die zur Herstellung von
Produkten bendtigt werden, beschaffen die
Theo-Lorch-Werkstatten auf Wunsch auch direkt
bei den jeweiligen Vorlieferanten. Die Liefer-
bereitschaft wird durch permanente Uberwa-
chung der Mindestbestande sichergestellt.
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Industriemontage

An halbautomatischen
sowie

Handarbeitsplatzen
auf MontagestraBen fertigen wir
komplexe Einheiten, vor allem fir die
Automobilindustrie und den Maschinenbau,
aber auch fir die Baubeschlagsindustrie, die
Befestigungs- und Spanntechnik sowie flir den
Industriebereich Pneumatik.

Weitere Beispiele aus der vielfaltigen Fertigung
der Werkstatten: Montage von pneumatischen
Wegeventilen, Offiltereinheiten, Einweg-Schei-
benwischern. Aullerdem Montagearbeiten im
Bereich Feinmechanik, im Bereich Industrieaus-
ristungensowieinderGetriebetechnik.

Unsere Beschaftigten verstehen ihr Handwerk.
Was sie produzieren, ist von tadelloser Qualitat.
Mit automatisierten Sondermaschinen meis-
tern sie auch schwierige Arbeitsgange prozess-
sicher.

Verpackung

An Handarbeitsplatzen, halbautomatisierten
sowie an vollautomatisierten Arbeitsplatzen
verpacken die Beschaftigten vielerlei Produkte
und Zubehorteile, z.B. flir die Automobil-
industrie, fir die Industrieausriistung oder die
Bauausristung. Des Weiteren verpacken sie die
verschiedensten Buroartikel, auch Reinigungs-
und Pflegemittel sowie Sets fiir Farbspritz-
gerate, die in Polybeuteln die Werkstatt ver-
lassen. Scheibenwischer landen sicher verpackt
in Kartons, andere Produkte erhalten transpa-
rente Skin- oder Blisterverpackungen (auch
Hochfrequenzblistern).

Eine weitere Fertigungskompetenz - die
Herstellung der benétigten Blisterhauben.

Winkelschweien sowie das Schrumpfen im
Schrumpftunnel gehéren
Aufgaben des Verpackungsteams wie Stiick-
zahlpriifungen mit elektronischen Waagen.

ebenso zu den

Mechanische Fertigung

Qualitat und Prozesssicherheit ist auch in
dieser Abteilung oberstes Ziel. Die Kunden der
Theo-Lorch-Werkstatten haben hohe Qualitats-
anspriiche, die erfillt sein wollen. Kein Problem
flr die kompetenten und motivierten Be-
schaftigten. Sie bedienen professionell konven-
tionelle Maschinen, aber auch moderne CNC-
Fras- und Drehmaschinen.

Arbeit von und mit
behinderten Menschen

Beispiele aus der mechanischen Fertigung:

» CNC-Bearbeitungszentren mit Werkstiick-
wechseleinrichtung 0/180° bis zu vier Achsen
und einem Drehzahlbereich von 20-10.500
U/min.

~

CNC-Drehen mit Stangenmagazin

konventionelle Bohr- und Gewindeschneid-
arbeiten

Sagearbeiten Metall und NE-Metalle

~

Stanz-, Press- und Pragearbeiten

~

Entgratarbeiten
SchweilRen (MAG- und WIG-Verfahren)

Gleitschleifen (Trowalisieren)

Elektromontage

Die Beschaftigten fertigen in dieser Abteilung
Serien im Bereich Kabelkonfektion. Arbeiten
wie Ablangen, Abmanteln,
Abisolieren und Wickeln von Kabeln werden
prazise durchgeflihrt. Weitere Beispiele aus der

automatisches

Fertigung: Anschlagen von Konfektionsartikeln
mit  Crimpkraftiberwachung, Léten und
Verzinnen, Montage elektrischer Baugruppen,
Steckermontage sowie Verdrahtungsarbeiten.
AulRerdem verfligt die Abteilung Uber flexible
Einrichtungen zur Realisierung von kundenspe-
zifischen Losungen.

Beispiele aus der Elektromontage:

» Kabelablangen von Trommel bis 1.000 kg
(Schleuniger)

» Anschlagmaschinen (Schafer)

» Montage von Steckern, Personenschutz-
schaltern, Geratesteckdosen etc. incl. elek-
trischer Prifung

» Halbautomatische Kabelwicklung
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Durch Qualitatssicherungssysteme
wird das hohe Niveau gehalten.

In regelmaRigen Abstanden werden die

Messdaten ausgewertet; sie konnen

jederzeit zuriickverfolgt werden

TO07141.2856-0 F07141.2856-309
E-Mail

info@theo-lorch-werkstaetten.de

Tampon Druck

Fir Industriekunden bedrucken wir die
unterschiedlichsten Materialien, wie z.B. Alumi-
nium, verschiedene Kunststoffe sowie be-
schichtete Metalle — etwa Werbedrucke auf

Kugelschreibern, um ein Beispiel zu nennen.

Wir beschaffen die Druckfarben sowie die Filme
und Klischees. Das Druckverfahren erfordert
prazise Millimeter-Arbeit und stellt hohe
Anforderungen an Film und Klischee. Unser
Druckbild-Durchmesser reicht dabei von 55 bis
zu 8o mm.

Service vor Ort

Die Theo-Lorch-Werkstatten verstehen sich als
Dienstleistungsunternehmen, das mit der
Industrie partnerschaftlich zusammenarbeitet.
So kommt es, dass zirka 70 Beschaftigte in
AulRenarbeitsgruppen, direkt bei den Kunden,
tatig sind.

AuBenarbeitsgruppen

Dieser  Personenkreis ~wird durch das
Fachpersonal der Theo-Lorch-Werkstatten an-
geleitet. Die Aulenarbeitsgruppen erledigen
u.a. folgende Arbeiten: Sie bestlicken Vor-
richtungen zur Oberflachenbeschichtung, sie

fihren  Qualitatskontrollen  beschichteter

Produkte durch, sie kommissionieren Produkte
und verpacken sie fiir den Versand.

Arbeit von und mit
behinderten Menschen

Qualitatssicherung

Die Gruppenleiter, das Personal und die
Beschaftigten Theo-Lorch-Werkstatten
stellen einen hohen Qualitatsanspruch an ihre
Arbeit. Durch Qualitatssicherungssysteme wird
das hohe Niveau gehalten.

der

Qualitatskontrolle

Die Qualitatssicherungen erfolgen per EDV und
decken die folgenden Bereiche ab: Waren-
eingangskontrolle, Reklamationsbearbeitung
und Lieferantenbewertungen, Erstbemuster-
ung, Pifplanung, Prozessiiberwachung (SPC),
Maschinen- und Prozessfahigkeitsanalysen
sowie Endpriifungen unserer Erzeugnisse vor
Auslieferung an unsere Kunden. Dabei messen
und priifen wir mit moderner Messtechnik.

Produkttests

Fir die Konstruktionsabteilungen unserer
Kunden fiihren wir unterschiedliche Produkt-
tests durch. So ldsst sich feststellen, ob die
Erzeugnisse die Serienreife erreicht haben. Fir
die Produkttests stehen uns optische und
mechanische Messmittel und Messinstru-
mente zur Verfligung. Sie werden regelmaRig
durch zertifizierte Dienstleister iberwacht und
kalibriert.

Im Hinblick auf die Null-Fehler-Strategie
unserer Kunden fiihren wir sorgfaltige Verlese-
und Kontrollarbeiten durch.

Ea www.theo-lorch-werkstaetten.de



